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Objetivos

Relacionar os conceitos de Transferéncia de Massa e Fendmenos de Transporte III com as
principais operacoes de separagdo da industria quimica. Serdo abordadas as principais variaveis
de projeto e operacdo, relacionadas as operacdes de separacdo em estagios simples e em multiplos
estagios, visando alcancar as especificacdes de pureza e rendimento, com bom desempenho
econdmico e respeito ao meio ambiente. Os tépicos abordados sdo de grande importancia para
estudos posteriores de Processos Quimicos Industriais.

Relate the concepts of Mass Transfer and Transport Phenomena III with the main separation
operations in the chemical industry. The main design and operation variables related to single-
stage and multi-stage separation operations will be addressed, with a view to achieving purity
and yield specifications, with good economic performance and respect for the environment. The
topics covered are of great importance for further studies of Industrial Chemical Processes.

Docente(s) Responsavel(eis)
5817372 - Simone de Fatima Medeiros Sampaio

Programa resumido
1.Destilacdo 2.Absor¢do3.Extracdo liquido-liquido4.Adsorcao5.Cristalizagdo

1) Distillation; 2) Absorption; 3) Liquid-liquid extraction; 4) Adsorption; 5) Crystallization.

Programa

1) Equilibrio liquido-vapor (Tempo estimado: 2 horas); Separacdo simples: Destilacdo flash
(Tempo estimado: 2 horas e Destilacdo Diferencial (Tempo estimado: 2 horas); Destilacdo
continua (Retificacdo): Método de McCabe-Thiele; Eficiéncia de estagio e eficiéncia global
(Tempo estimado: 16 horas); Destilacio multicomponentes — método FUG (Tempo estimado: 8
horas);2) Absorcdo e dessorcdo: tipos de torres; Solubilidade de gases em liquidos; Operagdes em
paralelo e contracorrente; Taxas de transferéncia de massa; Operacoes multiestagios em
contracorrente (Tempo estimado: 8 horas);3) Extracdo liquido-liquido: equilibrio liquido-liquido;
Extracdo em estagio tinico e em multiplos estagios; Coeficientes de distribuicdo (Tempo
estimado: 14 horas);4) Adsorcdo: fundamentos; Operacdes em tinico estagio e em contato
continuo (Tempo estimado: 4 horas); 5) Cristalizacdo: Caracterizacdo de particulas e Projeto de
Cristalizadores (Tempo estimado: 4 horas).



1) Vapor-liquid equilibrium (Estimated time: 2 hours); Simple separation: Flash distillation
(Estimated time: 2 hours and Differential distillation (Estimated time: 2 hours); Continuous
distillation (Rectification): McCabe-Thiele method; Stage efficiency and overall efficiency
(Estimated time: 16 hours); Multicomponent distillation — FUG method (Estimated time: 8
hours);2) Absorption and desorption: types of towers; Solubility of gases in liquids; Parallel and
countercurrent operations; Mass transfer rates; Countercurrent multistage operations (Estimated
time: 8 hours);3) Liquid-liquid extraction: liquid-liquid balance; Single-stage and multi-stage
extraction; Distribution coefficients (Estimated time: 14 hours);4) Adsorption: fundamentals;
Single stage and continuous contact operations (Estimated time: 4 hours);5) Crystallization:
Characterization of particles and Design of Crystallizers (Estimated time: 4 hours).

Avaliacao

Método: Aplicagdo de provas escritas e trabalhos em grupo.

Critério: Média aritmética das avaliagGes aplicadas. Alunos com média final igual ou superior a
5,0 estardo aprovados, desde que tenham frequéncia minima de 70% (regimental). Alunos com
média inferior a 3,0 e/ou frequéncia inferior a 70% estardo reprovados (regimental). Alunos com
média superior ou igual a 3,0 e inferior a 5,0 e que tenham frequéncia minima de 70% serdo
submetidos ao periodo de recuperacdo (regimental).

Norma de recuperacao: A média final ap6s a recuperacio sera a média aritmética entre a média
do periodo e a nota da recuperagdo. Durante o periodo de recuperacdo, podera ser marcada uma
aula com a finalidade de sanar davidas e/ou revisar conceitos fundamentais. Em data posterior os
alunos serdo submetidos a uma avaliacdao de recuperacao.
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