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Objetivos

Propiciar conhecimentos tedricos e praticos de materiais e ferramentas abrasivas, incluindo as
matérias primas, os processos de fabricacdo, qualificacdo, teste e aplicacdo de ferramentas
abrasivas; e os mecanismos de abrasdo atuantes durante os processos de usinagem. Aprimorar a
formacdo do Engenheiro de Materiais numa area estratégica de Ciéncia e Engenharia de Materiais
presente em diversos segmentos da industria de transformacao do pais

Docente(s) Responsavel(eis)
519033 - Carlos Yujiro Shigue
5817692 - Katia Cristiane Gandolpho Candioto

Programa resumido

Introducdo aos materiais e ferramentas abrasivas. Matérias primas utilizadas na fabricacdo de
ferramentas abrasivas. Processos de fabricagdo de ferramentas abrasivas. Caracterizacgdo, teste e
inspecdo de ferramentas abrasivas. Mecanica da usinagem com ferramentas abrasivas. Avaliacdo
de desempenho. Pratica laboratorial de fabricacdo, caracterizagdo e teste de compositos abrasivos.

Programa

Contetdo tedrico: 1. Introdugdo aos materiais e ferramentas abrasivas: histérico, materiais
abrasivos naturais e sintéticos e caracteristicas principais dos materiais abrasivos. Dados
econdmicos das ferramentas abrasivas.2. Matérias primas utilizadas na fabricacdo de ferramentas
abrasivas: ceramicas, borrachas, metais e polimeros. Processos de obtencdo das matérias primas.
3. Processos de fabricacdo de ferramentas abrasivas: discos, rebolos, pontas montadas e lixas.4.
Caracterizacdo, teste e inspecdo de ferramentas abrasivas: ensaios destrutivos e ndo destrutivos.
Normas e codigos de seguranca. 5. Mecanica da usinagem com ferramentas abrasivas. Operacoes
com abrasivos: corte, retificacdo, desbaste, acabamento, lapidacdo e afiacdo.6. Avaliacdo de
desempenho: aspectos térmicos, refrigeracdo, lubrificacdo, rugosidade superficial, interacdo
metal-ferramenta e defeitos em ferramentas abrasivas.Contetdo pratico: 1. Pratica laboratorial de
fabricagdo, caracterizacao e teste de compdsitos abrasivos.2. Visita a fabricantes de abrasivos. 3.
Visita a usudrios de ferramentas abrasivas.

Avaliacao
Método: A avaliacao sera constituida por aulas expositivas, aulas de exercicios e praticas
laboratoriais. Serdo aplicadas pelo menos duas avaliagoes.



Critério: A nota final sera a média das avaliacGes escritas e praticas
Norma de recuperacao: A recuperacdo sera uma prova escrita (RE) que compora com a nota
final (NF) a média final (MF), sendo MF = (NF + RE)/2.
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