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Objetivos
Propiciar conhecimentos teóricos e práticos de materiais e ferramentas abrasivas, incluindo as 
matérias primas, os processos de fabricação, qualificação, teste e aplicação de ferramentas 
abrasivas; e os mecanismos de abrasão atuantes durante os processos de usinagem. Aprimorar a 
formação do Engenheiro de Materiais numa área estratégica de Ciência e Engenharia de Materiais 
presente em diversos segmentos da indústria de transformação do país

Docente(s) Responsável(eis) 
519033 - Carlos Yujiro Shigue
5817692 - Katia Cristiane Gandolpho Candioto

Programa resumido
Introdução aos materiais e ferramentas abrasivas. Matérias primas utilizadas na fabricação de 
ferramentas abrasivas. Processos de fabricação de ferramentas abrasivas. Caracterização, teste e 
inspeção de ferramentas abrasivas. Mecânica da usinagem com ferramentas abrasivas. Avaliação 
de desempenho. Prática laboratorial de fabricação, caracterização e teste de compósitos abrasivos.

Programa
Conteúdo teórico: 
1. Introdução aos materiais e ferramentas abrasivas: histórico, materiais abrasivos naturais e 
sintéticos e características principais dos materiais abrasivos. Dados econômicos das ferramentas 
abrasivas.
2. Matérias primas utilizadas na fabricação de ferramentas abrasivas: cerâmicas, borrachas, 
metais e polímeros. Processos de obtenção das matérias primas.
3. Processos de fabricação de ferramentas abrasivas: discos, rebolos, pontas montadas e lixas.
4. Caracterização, teste e inspeção de ferramentas abrasivas: ensaios destrutivos e não destrutivos. 
Normas e códigos de segurança. 
5. Mecânica da usinagem com ferramentas abrasivas. Operações com abrasivos: corte, 
retificação, desbaste, acabamento, lapidação e afiação.
6. Avaliação de desempenho: aspectos térmicos, refrigeração, lubrificação, rugosidade superficial, 
interação metal-ferramenta e defeitos em ferramentas abrasivas.

Conteúdo prático: 
1. Prática laboratorial de fabricação, caracterização e teste de compósitos abrasivos.



2. Visita a fabricantes de abrasivos. 
3. Visita a usuários de ferramentas abrasivas.

Avaliação
Método: A avaliação será constituída por aulas expositivas, aulas de exercícios e práticas 
laboratoriais. Serão aplicadas pelo menos duas avaliações.
Critério: A nota final será a média das avaliações escritas e práticas
Norma de recuperação: A recuperação será uma prova escrita (RE) que comporá com a nota 
final (NF) a média final (MF), sendo MF = (NF + RE)/2.
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Requisitos
LOM3011 -  Comportamento Mecânico dos Materiais  (Requisito)


